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► Dekorations-Glasplatte 

Beschrieben wird eine Dekorations-Glasplatte, die da- 
durch gekennzeichnet ist, daB sie auf einer Oberf lache einer 
lichtdurchlassigen Glaspfatte nacheinander eine Grund- 
schicht a us einem lichtdurchlassigen Polyurethanharz, eine 
durch Obertragung aufgedruckte Schicht und eine Schicht 
aus einem geharteten Harzenthalt. 
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Die Erfindung betrifft eine Dekorations-Glasplatte, die als Tafelungs- ^ V^UeWungsmaterial, beispiels- 
we*ef«Xenw^de,De^ Drudc-Seide^ 

worden sind, daB emegedrnckte Schicht ^eaGl^er gelegt worto erhalten worden 

Die JP-OS 65584/1975 beschreibl . emen ^^^^ ^'S^^utyralharz-Filmen vorgesehen 
ist, daB eine durch Obertragung 5 uf S^^^^?^^ t ^vlrwSdmg desobengenannten Zwischen- 
worden ist Bei dcr HerrfeUung eine. ^^^^^^iS^^^e^rmscheFreBveTbm. 
films ist esnotwendig,denZwischeim^^ Glasplatten die Herstel- 

dung durchzufuhren. Dabei ist es von Nachte* ^dafi Ll^SS^Serial unter Verwendung von nur 

S^p^ 
dasdadurchhergesteUt^d,daBe^ 

Obertragung hergestelltwird und daB eine ^eebracht wird. In diesem FaU kann es 

Acrylplatte, d.h. entgegengesetzt zu der JMurten^^ ^^jf|SenSund daB ein sorgfaltiger 
vorkommen, daB Blischen m /««^SS3!ffi hohem Handelswertzuerhalten. 
Verbindungsvorgang notwendig ist, urn bl * s ^*<^ wird eine Dekorations-Glasplatte be- 

* tlZfiESSSSZ ""^^SSSS^SS^ Ha-chicht auf elner Oberflacbe einer 

S^aSnJenl^ 
sSt vorgesehen 

Harzschicht und anschheBend einer gedrnckten Scutum awvi , !^ u . ^ UV-Iicht, urn die photoemp- 
rung einer Glasplatte darauf und die a^^^^^^e 1 ^^^^^^^^ Schicht ab 
findlichen Schichten auszuharten. In dieser ^F^S^^^^^^tA^bmcyoaSpcn^ 

ungehartetoderbalbgeba^ 

sodann abgetrennt wird, urn die Ubertragung aes Musters zuvciv^u e «. Zwischenschicht 
die MusterWite der Harzschicht auflamtoertwd ^^^^^I^SHSScStSg^rtet oder 
vorgesehen wird. Da in diesem Fall Ae Om ^S^/SSiSSnde besteht das Problem, daB 

ist noch ein Dekoradons-Glas ^a^^^he^^ 
der auf einer Oberflache bedruckt ist, auf erne Glasplatte "^,™*^Si!lniciit zufriedenstellend. 
Dekorations-Glas ist abei hlr, de» } s ^^^lf^£^£^^^^^n^^ 

SSg^nenS^ 

^BESS-— gemaB eine I^-g-gj!^^ 

rffsssassfts^sf^^ ° tae ^ biaschen - 

^^sSX^e^h^S^es Spezialglases, zum Beispiel eines fOr UV^trahlen 
^ISa^w^^^ 

voWwdse Glasplatten mit einer Dicke von 1 bis 10 mm verwendet. Die Gjasp^tte 11 muB « gto 
SfreLicht durchlassig sein, und sie braucht nicht aus einem Spez.alglas, beisp.elsweise emem fur UV-Slrah 
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len durchlassigen Glas und dergleichen, bestehen. Im Hinblick auf einen guten und innigen Kontakt der Grund- 
mit der Oberflache der Glasplatte 1 1 ist es zweckmaBig, die Glasplatte 1 1 einer Oberf lachenbehandlung 
^ ™t einem Silan-Kupplungsmittel zu unterwerfen, bevor die Grundschicht gebildet wird. 

Beispiele fur geeignete Silan-Kupplungsmittel sind 1-Glycidoxypropyltrimethoxysilan, jS-(3,4-EpoxycycIohex- 
yl)-ethyltrimethoxysiIan, N-(DimethoxymethyIsilylpropyl)-ethylendiamin, N-(Triethoxysilylpropyliethylendi. 
amin, y-Amino-propyltnethoxysilan, Vinyl-trie thoxysilan, Vinyl- tris(^methoxyethoxy)-silan usw. 

ErfindungsgemaB ist die Grundschicht 12 eine Schicht aus einem Harziiberzug, die auf der Oberflache der 
Glasplatte 11 mit einer Dicke von 1 bis 100 u.m derart gebildet wird, daB die durch Obertragung bzw. Transfer 
aufgedruckte Schicht fest an die Glasplatte 11 angeheftet werden kann. ErfindungsgemaB wird eine bei Raum- 
temperatur hartende Polyurethanharz-Beschichtungsmasse, die aus Polyisocyanat und Polyol erhalten worden 
ist, eingesetzt Es ist schwierig, bei der Erfindung hitzehartende Harze einzusetzen, weil Glas als Substrat 
verwendet wird. Besonders bevorzugt wird eine nichtvergilbende Polyurethan-Oberzugsmasse, bestehend aus 
einem aliphatischen Polyisocyanat oder alicyclischen Polyisocyanat, wie Hexamethylen-diisocyanat als Polyiso- 
cyanat, da eine derartige Beschichtungsmasse selbst bei langem Aussetzen an das Licht keine Veranderung 
durch Gelbf arbung erf ahrt Bei Verwendung der Dekorations-GIasplatte fur AuBenwande und dergleichen wird 
weiterhin vorzugsweise ein Polyurethanharz verwendet, das aus einem Fluorharztyp-Polyol mit ausgezeichneter 
Bestandigkeit zusammengesetzt ist 

Beispiele fur geeignete Polyisocyanate sind aliphatische Polyisocyanate, wie Trimethylendiisocyanat, Tetra- 
methylendiisocyanat, Pentamethylendiisocyanat, 1,2-PropyIendiisocyanat, 1,2-Butylendiisocyanat, 2,4,4-Trime- 
thylhexamethylendiisocyanat, 2A4-TrimethylhexamethyIendiisocyanat, 2,6-Diisocyanatomethylcaproat, und ali- 
cychsche Polyisocyanate, wie 1,3-Cyclopentandiisocyanat, 1,4-Cyclohexandiisocyanat, U-Cyclohexandiisocya- 
nat, 3-Isocyanatomethyl-3A5-trimethyl-cyclohexylisocyanat, MethyI-2,4-cycIohexandiisocyanat und Methyl- 
2,6-cyclohexandiisocyanat 

Beispiele fur geeignete Polyole sind Verbindungen mit einer Zahl an funktionellen Gruppen von etwa 2 bis 6, 
vorzugsweise etwa 2 bis 4, und einem Molekulargewicht von 200 bis 10 000, vorzugsweise etwa 300 bis 500o! 
Insbesondere konnen als Beispiele Polyesterpolyole, Polyole, Acrylpolyole, Polyurethanpolyole oder Gemische 
davon genannt werden. 

Beispiele fur solche Polyesterpolyole sind Polyesterpolyole, erhalten durch Umsetznng von zweibasischen 
Sauren, wie Terephthalsaure, Isophthalsaure, Adipinsaure und Sebacinsaure, ihrer Dialkylester oder ihrer Gemi- 
sche nut Glykolen, wie Ethyl englykol, Propylenglykol, Diethylenglykol, Butylengrykol und Neopentylglykol oder 
Gemischen davon. 

Beispiele fGr Polyetherpolyole sind Polyetherpolyole, erhalten durch Polymerisation von Oxiranverbindun- 
gen, wie Ethylenoxid, Propylenoxid, Butylenoxid und Tetrahydrofuran, unter Verwendung von niedermolekula- 
ren Polyolen, wie Wasser, Ethylenglykol, Propylenglykol, Trimethylolpropan und Glycerin, als Initiator. 

Beispiele fur Acrylpolyole sind solche, die durch Copolymerisation von Monomeren mit nicht weniger als eine 
Hydroxylgruppe im Molekul, wie Hydroxyethylacrylat, Hydroxypropylacrylat, Hydroxybutylacrylat usw„ oder 
ihrer entsprechenden Methacrylsaurederivate mit Acrylsaure, Methacrylsaure oder ihren Estern erhalten wor- 
den sind. 

Die Polyurethanpolyole sind Polyole, die die Urethanbindung im Molekul haben und die beispielsweise 
dadurch erhalten werden, daB Polyetherpolyole, Polyesterpolyole oder Polyetheresterpolyole mit einem Mole- 
kulargewicht von etwa 200 bis 5000 mit den obengenannten organischen Polyisocyanaten, bei denen das 
NCO/OH- Verhaltnis weniger als etwa 1 , vorzugsweise nicht mehr als etwa 03, betragt, umgesetzt werden. 

Da es weiterhin notwendig ist, daB durch die Grundschicht 12 hindurch die durch Obertragung aufgedruckte 
Schicht gesehen werden kann, muB diese Iichtdurchlassig sein. Aus diesem Grunde werden klare Oberzugsmas- 
sen verwendet 

ErfindungsgemaB wird die durch Obertragung aufgedruckte Schicht 13 dadurch gebildet, daB ein Druckbild 
mit irgendeinem Muster auf die Oberflache der Grundschicht 12 ubertragen wird. Fur die durch Obertragung 
aufgedruckte Schicht 13 wird ein Obertragungsblatt verwendet, das dadurch hergestellt worden ist, daB ein Bild 
auf ein Substrat, beispielsweise einen Polyesterfilm eta, durch ein Tiefdruckverfahren aufgedruckt worden ist 
Das heiBt, die durch Obertragung aufgedruckte Schicht kann dadurch gebildet werden, daB die bedruckte 
Oberflache des Blatts thermisch auf die Oberflache der Grundschicht 12 aufgepreBt wird Druckfarbe, die 
mmdestens ein Material, ausgewahlt aus der Gruppe Vinylchlorid-Vmylacetat-Copolymere, Polyvinylchlorid, 
Polyvinylidenchlorid, Polyvinylacetat, Arcylharze, Chlorkautschuk und cyclisierte Kautschuke, als Bindemittei 
enthalt, wird besonders zur Verwendung beim Aufdrucken auf das Obertragungsblatt bevorzugt Dies deswe- 
gen, weil dieses Copolymerharz einen Koeffizienten der thermischen Expansion hat, der nahezu identisch mit 
demjenigen des Urethanharzes ist, so daB in der durch Obertragung aufgedruckten Schicht, wenn die resultie- 
rende Glasplatte nach der Obertragung abgekuhlt wird, weder eine RiBbildung noch eine Schrumpfung auftritt 

ErfindungsgemaB wird die Schicht 14 aus dem geharteten Harz deswegen gebildet, urn die durch Obertragung 
aufgedruckte Schicht zu verstarken, damit die Dauerhaftigkeit der Dekorations-GIasplatte verbessert wird. 
ZweckmaBig wird die Schicht aus dem geharteten Harz dadurch gebildet, daB eine Oberzugsmasse mit Deckfa- 
higkeit verwendet wird, die ein Pigment, wie TitanweiB, RuB und dergleichen, enthalt, damit das durch Obertra- 
gung aufgedruckte BQd klar wird. Bis zu 60 Gew.-% Pigmente konnen in der Schicht aus dem geharteten Harz 
^ enthalten sein. Das gleiche Polyurethanharz als wie es in der Grundschicht 12 verwendet wird kann als Harz in 

der Schicht 14 aus dem geharteten Harz verwendet werden. Weiterhin sind auch andere Harze, wie zum Beispiel 

* ungesattigte Polyesterharze, hierfur geeignet, wenn diese Harze bei Raumtemperatur oder niedriger Tempera- 

* tur hartbar sind Die Dicke der Schicht 14 aus dem geharteten Harz ist keinen Begrenzungen unterworfen. Die 
Schicht 14 aus dem geharteten Harz hat jedoch im Hinblick auf die Verbesserung der Dauerhaftigkeit der 
Dekorations-Glasplatten eine Dicke von vorzugsweise nicht weniger als 15 um U 
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Die Dekorations-Glasplatte gemaB der Erfmdung wird nichtdorch J^^^tffiK 
erfmdimgsgemaBen Dekorations-Glasplatte werden im wesentbchen die Schicfaten^ *™ * 
rerHaraehergesteUt Aus diesem Grande sind die Herstellungskosten medng, und auch das Gewicfat Et germg. 
iei d^rfeSgemaBen Dekorations-Glasplatte kann em Druckbild genau Obertragen werden. Sie hat daher 

Beispiel 1 

I5 EmeOberfiachenbehandlungs-RiissigkehinitfolgenderZusanm 
Silan-Kupplungsmittel (KBM-603, hergestellt 

von Shin-etsu Chemical Industries, Ltd.) 99,9% 
Isopropylalkohol 

EineGlasDlattemh einer Dicke von 10 mm wurde 1 Mmutelangmeme5%igewaBrigeNatriumhydroxid-Lo- 
von lorcSSSS und sodann herausgenommen. Hierauf wurde ionenausgetauschtes Wasser auf die 

^rS^ 
zung hergestellt 

Hauptkomponente: . ^ x 670% 

Acrylpolyol(ffitaloid qjo/o 

Zhm-(H)-octoat(herge^ 2( ^ 0 y o 

Methylethylketon 123% 
35 Toluol 

w^de sodann auf 50« C abgekfihlt, und der Polyesterfilm wurde abgezogen, um die Obertragung des Musters aut 
denUrethanuberzugzuvervoflstandigen. A ~«*~»„»™«»ct«»llt 
Hierauf wurde eine weiBe Urethanharz-Oberzugsmasse nach folgendem Ansatz hergestellt. 

Acrftyo^^ jggj 
TitanweiB-PigmentCTipague R-820, hergesteut von Ishihara Sangyo K. K.) 
Zum-(II)K)ctoat(hergesteUtvonNipponChemicalInd,Ltd.) 

Methylethylketon 
Toluol 

HeSn^SndWK^at(SumidurN-75,hei^esteUtvonSunntom^ 

Die obengenannte Hauptkomponente und das Hartungsmittel wurden ™ ^e wkih twer hal tnis yon 8 it ver- 
mischt, undlas Gemisch wurde gleichformig auf die Glasplatte. be, der die ^mmbd^^dm^ 
fubrt worden war. mit einer Spruhpistole aufgespruht Sodann wurde die Glasplatte in HeiBIuft von 80 C 
30Minuten lang getrocknet Die Dicke des Oberzugs nach dem Trocknen wurde auf 10 ^emgesteUt so 
erhaltene Oberlug mit aufgedrucktem Muster wurde f est an das Glas gebunden, und der Querschmtts/Adha-^ 
sions-Test unter Verwendung eines Cellophanbandes zeigte 100/100. 
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Beispiel 2 

Es wurde eine Oberflachenbehandlungs-Flussigkeit mit folgender Zusammensetzung hergestellt 

SiIan-Kupplungsmittel(KBM-603, hergestellt n . v 
von Shin-etsu Chemical Industries, Ltd.) * 
Isopropylalkohol 99g% 

i iSllf, 1 ? , i aSp,a " e mk e '^ er D i cke 7 on \° mm wur <«e «n eine waBrige 5%ige Natriumhydroxidlosung von 40°C 
1 Minute lang eingetaucht und sodann herausgenommen. Hierauf wurde ionenausgetauschtes Wasser auf die 
Giasplatte aufgespriiht um auf der Oberflache verbliebene Alkali-FlQssigkeit zu entfemen Die ^ewaschene 
Sre£fr7 rde , in . He * fi,uft K von 80 ° C 3 Minuten lang getrocknet Danachwnrden die oS&K £ta 
2££ F^J?- ? ° b ? n ge? annte Oberflachenbehandlungs-Flussigkeit eingetaucht worden war, abge- 
Cggefroctoet^ achenbehandlungs-FIttssigkeit aufzubringen, und die Giasplatte wurde bei 80°C 1 Stunde 

Sodann wurde die gleiche Urethanharz-KIaruberzugsmasse fur die Grundschicht, wie im Beispiel 1 verwen- 
det gleichfomug auf die Giasplatte, die mit der Oberflachenbehandlungs-Flussigkeit behandelt wordenTar 
unter Verwendung emer Spruhpistole aufgespriiht Dann wurde die Giasplatte in HeiBIuft 20Minute£ K 
getrocknet D,e Dicke des Oberzugs nach dem Trocknen wurde auf lo£m eingestellt Danach wurde dS 
Obertragsftlm, hergesteUt durch Aufdrucken eines Musters auf einen Polyesterfilm mit einer ein VmylcWorid-v" 
nylacetat-Copolymeres als Bmdemittel enthaltenden Druckfarbe, mit der Giasplatte verpreBt, nachdem der 
Oberzug auf der Giasplatte auf 100°C erhitzt worden war. Die Giasplatte wurde hierauf auf 50°C abgekS und 
der Polyesterfilm wurde abgestreift, um die Dbertragung des Musters auf den Urethanuberzug zu ^IrtoUstaS 
gen. 

Hierauf wurde eine Urethanharz-Schwarz-Oberzugsmasse nach folgendem Ansatz hergesteUt 
Hauptkomponente: 

Acrylpolyol (Hitaloid 3008, hergestellt von Hitachi Chemical Ind, Ltd.) 50 no/n 

RuB-Pigment (Carbon Black MA-100, hergestellt von Mitsubishi Chemical Ind, Ltd) onSL 
Zmn-(II)-octoat (hergestellt von Nippon Chemical Ind, Ltd) n i oa 

Methylethylketon ' £V™ 

™«« 

Hartungsmittel: 

Das gleiche Diisocyanat wie in Beispiel 1 wurde verwehdet 35 

Die obengenannte Hauptkomponente und das Hartungsmittel wurden im Gewichtsverhaltnis von 8 • 1 ver- 
mischt Das Gemisch wurde gleichformig auf die Giasplatte, deren Dbertragung beendigt worden war, aufge- 
spruht Die Giasplatte wurde m HeiBIuft von 80°C 30 Minuten lang getrocknet Die Dicke des Oberzugs wurde 
auf 10 um eingestellt Der Uberzug mit aufgedrucktem Muster, der so erhalten worden war, war fest mit dem 
100/100 Querschnitts/Adhasions-Test unter Verwendung eines Cellophanbandes zeigte 
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1. Dekorations-GIasplatte, dadurch gekennzeichnet, daB sie auf einer Oberflache einer lichtdurchlassigen 
Giasplatte nachemander eine Grundschicht aus einem lichtdurchlassigen Polyurethanharz, eine durch 
Ubertragung aufgedruckte Schicht und eine Schicht aus einem geharteten Harz enthait 
Z Dekoranons-Glasplatte nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet daB das Polyurethanharz ein nichtver- 
gilbendes Polyurethanharz ist 

a pekorations-GIasplatte nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet daB man eine Komponente des 
Polyurethanharzes darstellende Polyisocyanat ein aliphtisches Polyisocyanat oder ein alicyclisches Polyiso- 
cyanatist * J 

4. Dekorauons-Glasplatte nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet daB die durch Dbertragung aufge- 
tSS^S^iiSS^ PreBkontakt der DruckoberfMche eines Obertragungsblatts auf lie 

5. Dekoration-Glasplatte nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet daB das in der durch Dbertragung 
aufgedruckten Schicht verwendete Bindemittel fur die Druckfarbe ein Vinylchlorid-Vinylacetat-Copolyme- 
res ist* **' 

tuSSSSSS^ daB die ScWcht auS dem ^^en 

^^SSSS^kS^^S^ 6 ' dadUrCh ^ kenn2eichnet . d ** Schicht aus dem geharteten 
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GLASS VESSEL WITH DECORATION ON SURFACE 

PURPOSE: A glass vessel where the decoration layer of an organic ink is formed on the 
surface by transfer printing and protected with a resin coating film, thus preventing the 
layer from damaging and peeling off. 

CONSTITUTION: A decoration layer is formed on the surface of a glass vessel by the use 
of transferring sheets with printing layers of organic inks and the resultant layer is 
protected by forming a film of resin such as styrene-butadiene block copolymer through 
dipping or spraying process, thus producing a glass vessel with a decoration layer on the 
surface. This kind of decoration can use quite different colors in comparison with ceramic 
inks and develop various kind of decoration effects, resulting in the production of glass 
vessels with remarkably increased display effect. 
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